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@ Resumen:

Tejido antiestrés/barrera electromagnética.
Especialmente concebido para permitir descargar la elec-
tricidad estatica acumulada en la piel de una persona, asi
como para actuar como barrera ante radiaciones electro-
magnéticas, el tejido esta constituido a partir de una es-
tructura en la que participan algodén, poliéster y fibras
conductoras, en la que las fibras conductoras adoptan
una configuracién con un ligero relieve pasa asegurar el
contacto con la piel del usuario, con la especial particula-
ridad de que el tejido incorpora una toma de tierra asocia-
do al mismo, a base de fibras textiles y conductoras, de
longitud adecuada para permitir conectar eléctricamente
el tejido con el suelo, provocando |la descarga del mismo.
Se ha previsto la incorporacién de una placa metalica do-
tada de medios de fijacién practicable a la toma de tierra,
en orden a asegurar el contacto y la descarga al suelo.
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DESCRIPCION

Tejido antiestrés/barrera electromagnética.
Objeto de la invencion

La presente invencidn se refiere a nuevo tejido es-
pecialmente concebido para su implantacién en ropa
en general y especialmente en ropa de cama o en ta-
picerias, articulos del textil-hogar, o elementos simi-
lares.

El objeto de la invencion es facilitar un tejido que
proporcione relajacion a su usuario mientras descan-
sa, tumbado en una cama, en un sofa, o similar, eli-
minando la energia estética del cuerpo del usuario, de
forma que ayude a minimizar y liberar el estrés acu-
mulado.

Es asimismo objeto de la invencién que dicho teji-
do actiie como elemento barrera o amortiguador fren-
te a los campos electromagnéticos producidos por las
antenas de telefonia mévil y otras radiaciones simila-
res.

Antecedentes de la invencion

Como es sabido, la electricidad estética es un tipo
de energia eléctrica en la que las cargas permanecen
en su lugar, a diferencia de la corriente eléctrica, en la
que las cargas se encuentran en movimiento.

En este sentido, las personas en movimiento, al
entrar en contacto con la atmésfera que les rodea se
cargan de electricidad estdtica, cuyas cargas se van
acumulando por friccién con otros cuerpos o por in-
fluencia de dichos cuerpos, y que no se liberan debido
al aislamiento con el suelo que supone el calzado, por
lo que su presencia altera la normal comunicacion, de
tipo bioeléctrico, que se produce en el cuerpo huma-
no provocando desde contracciones musculares hasta
fatiga, dadas las repeticiones en la emision de 6rdenes
a efectuar debido a las interferencias generadas.

Por otro lado, el desarrollo o generacién de electri-
cidad estatica produce en los textiles ciertos riesgos y
molestias. En este sentido, y para evitar que este tipo
de electricidad afecte de manera negativa al usuario
de la prenda, se elaboran materiales textiles con pro-
piedades antiestdticas, como por ejemplo a base de
algodon, tejido que tiene la tendencia a absorber un
cierto porcentaje de humedad sin que se aprecie la te-
la hiimeda al tacto, y que favorezca la disipacion de
energia eléctrica del textil.

Sin embargo este tipo de tejidos por si solos no
tienen un grado de disipacion de energia suficiente.

Tratando de obviar este problema en la patente EP
0615012 se describe un método para fabricar fibras
textiles empleadas para obtener tejidos antiestrés en el
que el tejido, bien sea de fibras naturales o sintéticas,
se combina con fibras conductoras durante el proce-
so de fabricacién, de manera que dichas fibras con-
ductoras, favorecen el efecto de disipacion de energia
electrostatica al permitir la circulacién de las cargas
electrostaticas a lo largo de las citadas fibras conduc-
toras.

Si bien mediante este procedimiento se incremen-
ta notablemente el grado de disipacion de la energia
estdtica, éste efecto no siempre se consigue, ya que
en la mayoria de los casos dichos tejidos constituyen
elementos eléctricamente independientes de una toma
de tierra o elemento similar que permita su descarga
eléctrica, de manera que quedan cargados eléctrica-
mente.

Si bien este tipo de tejidos presentan la ventaja de
ser asequibles econémicamente, tienen dos inconve-
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nientes principalmente: en primer lugar el hecho de
que su estructura tapa los intersticios entre hilos con
lo que transpirabilidad y por lo tanto confort del pro-
ducto, disminuyen, a lo que hay que afiadir un efecto
no duradero debido a que los acabados se van elimi-
nando con los lavados y con el continuo roce del teji-
do contra si mismo u otros objetos.

Cabe destacar igualmente los tejidos en los que los
hilos conductores estdn independizados entre si, a ba-
se de filamentos dispuestos paralelamente, los cuales
si bien presentan un proceso de fabricacion sencillo,
tienen una problemadtica, de manera que, por una par-
te la flexibilidad del hilo se veria seriamente afecta-
da debido a que el filamento conductor (sobre todo si
es metalico), actuarfa como un cable poco maleable
con lo que al doblarlo repetidamente irfa perdiendo
poder de recuperacion, saliéndose del cuerpo del hi-
lo y formando esquinas que disminuirian la sensacién
de confort del usuario (aumentando su estrés y con-
siguiendo el efecto contrario al que se desea), hasta
la rotura del filamento, que repercutiria a su vez en la
conductividad del tejido ya que no habrian mas fibras
que garantizasen el contacto eléctrico, por lo que la
transmisién se detendria en dicho punto de rotura.
Descripcion de la invencion

El tejido anti-estrés/barrera electromagnética que
la invencién propone resuelve de forma plenamente
satisfactoria la problemadtica anteriormente expuesta,
garantizando una descarga eléctrica efectiva del mis-
mo y sin que ello afecte al confort de la prenda.

Para ello se ha previsto que el tejido esté compues-
to a partir de hilos sintéticos o naturales e hilos con-
ductores formados por fibras o filamentos metalicos
o polimeros con caracteristicas conductoras que son
insertados en el tejido, tanto en el sentido de la tra-
ma como en el de urdimbre, asi como en ambos en un
determinado porcentaje, mediante el cual se consigue
optimizar la cantidad de hilo conductor necesario para
conseguir las propiedades de antiestaticidad y/o con-
ductividad con las que se consiguen en el tejido las
funcionalidades antiestrés y de barrera electromagné-
tica respectivamente.

Los tejidos podran obtenerse por los procedimien-
tos convencionales como son el género de punto o el
tejido de calada.

Para facilitar el contacto de las fibras conductoras
con el cuerpo del usuario, se ha previsto que los hilos
que las contienen se dispongan adoptando la configu-
racion con ligeros relieves que favorecen dicho con-
tacto sin incrementar el peso del tejido ni la cantidad
de material conductor empleado.

El tejido asi obtenido se complementa con una to-
ma de tierra textil, que consiste en conjunto de cabos
trenzados formado por un alma textil en cuyo seno
se establecen una pluralidad de hilos de material con-
ductor conectados eléctricamente con la estructura de
fibra conductoras dispuesta en el tejido.

Dicha toma de tierra tendrd una longitud adecua-
da en funcién de la aplicacion del tejido, de manera
que ésta pueda conectarse eléctricamente con el sue-
lo, en caso de tratarse de tejidos destinados al hogar,
o bien a la carroceria del vehiculo, en el caso de que
se destina al tapizado del mismo.

De acuerdo con otra de las caracteristicas de la in-
vencion, se ha previsto que, dicho trenzado o toma
de tierra se ate o remate en una placa metdlica, que,
mediante su peso y conductividad, asegure el contac-
to entre la toma de tierra y el suelo o en su caso la
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carroceria del vehiculo, dotada de medios de fijacién
practicables, en orden a permitir el desmontaje de di-
cha placa para el lavado del tejido.

Se consigue de esta manera un tejido que asegura
la descarga eléctrica del mismo, proporcionando una
relajacién a su usuario, tejido que actiia por su pro-
pia configuracién como barrera amortiguadora frente
a las radiaciones electromagnéticas.

Realizacion preferente de la invencion

De acuerdo con un ejemplo de realizacion practi-
ca para la invencion, el tejido se constituye a partir de
fibras de algodoén, que participan en el mismo en una
proporcién del 88%, un 10% de poliéster y un 2% de
fibra conductora, en este caso materializada en acero
inoxidable.

La participacién del algodén merced a su capaci-
dad higroscopica natural del 8% permite absorber di-
cho grado de humedad en peso, confiriendo un tacto
mds natural al producto y potenciando el efecto disi-
pador de energia eléctrica del textil.

Los hilos con fibras conductoras, mezcladas inti-
mamente con las fibras de poliéster, que debido a su
elevada tenacidad configuran un conjunto muy robus-
to y estable, se disponen en el tejido formando una
estructura con relieve.

Dicho hilado se fabrica por el sistema convencio-
nal, en el que las fibras (tanto de acero como de po-
liéster) son estiradas y paralelizadas, al tiempo que se
les confiere la torsion, lo que facilita el contacto axial
de unas fibras metdlicas con otras, asegurando la con-
ductividad eléctrica lineal.

El citado sistema de hiladura permite que las fibras
permanezcan muy ligadas entre si por efecto de la tor-
sién, de forma que se impide que las fibras metélicas
tengan tendencia a deslizar y se salgan del hilado du-
rante la vida ttil del textil, garantizando de este modo
la durabilidad del producto en el tiempo.

Tal y como se ha comentado con anterioridad, pa-
ra facilitar el contacto de las microfibras de acero con
la piel del usuario, a fin de eliminar la energia estatica
de su cuerpo, los hilos que las contienen se disponen
formando un dibujo tipo “Jacquard” con un ligero re-
lieve, que favorece el citado contacto sin incrementar
ni el peso de la tela ni la cantidad de material conduc-
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tor empleado. Disposicién mediante el cual los valo-
res de conductividad obtenidos son 6ptimos.

Para garantizar la descarga del tejido y consecuen-
temente la del cuerpo del usuario, se ha previsto que
el mismo incorpore una toma de tierra textil, a base
de un alma de algodén recubierta por un trenzado de
filamentos de poliéster alternados con otros de acero
inoxidable, continuos y de 35 micras de didmetro, to-
ma de tierra que actia como cable conductor con una
seccion preferentemente del orden de al menos 25 ve-
ces superior a la de las fibras del hilado.

Dicho trenzado o toma de tierra se cose al tejido
principal en la zona que corresponda, en funcién de la
aplicacion del mismo, en sentido transversal a la di-
reccién en que son insertadas los hilos conductores,
con una longitud acorde para que llegue a establecer
sin problemas contacto con el suelo, de manera que
en el caso de que el tejido antiestrés esté destinado a
la elaboracién de ropa de cama, el trenzado o toma de
tierra tendrd una longitud del orden de los 25 centi-
metros.

Para asegurar dicho contacto, y por lo tanto el per-
fecto funcionamiento del tejido, se ha previsto asimis-
mo el que el citado trenzado esté dotado de una placa
metdlica en su extremidad libre, que puede adoptar di-
ferentes configuraciones acordes a distintas lineas de
disefio, de manera que la unién entre ambos elemen-
tos se realice mediante medios practicables, tales co-
mo clips de presién, pequefios mosquetones, etc, en
orden a facilitar las maniobras de lavado del tejido,
evitando tener que introducir dicho cuerpo metalico
en el seno de la lavadora.

Se consigue de ésta manera un tejido antiestrés
que asegura su descarga a tierra.

En el caso de que el tejido actiie ademds como
elemento barrera o amortiguador frente a los campos
electromagnéticos producidos por las antenas de te-
lefonia mévil y otras radiaciones similares, nos seria
necesaria la toma de tierra mencionada.

Se consigue de ésta manera un tejido antiestrés
que asegura su descarga a tierra, permitiendo un ran-
go de absorcion de las ondas electromagnéticas com-
prendidas entre 800 y 2500 MHz.
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REIVINDICACIONES

1. Tejido antiestrés/barrera electromagnética, del
tipo de los constituidos a partir de fibras naturales y/o
sintéticas combinadas con fibras conductoras, carac-
terizado porque los hilos que contienen dichas fibras
conductoras se disponen formando una estructura con
forma de relieve a la que esté conectada eléctricamen-
te una toma de tierra, materializada en un conjunto de
cabos trenzados formado por un alma textil en cuyo
seno se establecen una pluralidad de hilos de mate-
rial conductor conectados eléctricamente con los hi-
los con fibras conductoras del tejido, toma de tierra
de longitud adecuada para permitir establecer contac-
to eléctrico entre el tejido y el suelo o elemento de
descarga que actiie como tierra.

2. Tejido antiestrés/barrera electromagnética, se-
gun reivindicacién 1%, caracterizado porque la toma
de tierra incorpora en su extremidad libre medios de
acoplamiento practicables a una placa metélica.

3. Tejido antiestrés/barrera electromagnética, se-
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gun reivindicacién 1%, caracterizado porque la toma
de tierra esta constituida a partir de un alma de algo-
doén recubierta por una malla de filamentos de poliés-
ter alternado con otros de acero inoxidable.

4. Tejido antiestrés/barrera electromagnética, se-
gun reivindicacion 17, caracterizado porque esta
compuesto a partir de un 88% de algodén, un 10%
de poliéster y un 2% de fibras conductoras.

5. Tejido antiestrés/barrera electromagnética, se-
gun reivindicaciones anteriores, caracterizado por-
que las fibras conductoras son de acero inoxidable.

6. Tejido antiestrés/barrera electromagnética, se-
gun reivindicacién 1%, caracterizado porque las fibras
conductoras se establecen en un hilado que puede es-
tar dispuesto en el tejido tanto en el sentido de la tra-
ma y en el de la urdimbre como en ambos a la vez,
mezcladas intimamente con fibras de poliéster adop-
tando un dibujo tipo “Jacquard” con un ligero relieve
para facilitar el contacto de las mismas con la piel del
usuario.
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